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@ Hochdruckdampfertur 


Ein Hochdruckdampfer kann eine Offnung mit umlaufen- 
dem Dampferflansch und eine Tur zum VerschlieBen der 
Offnung mit mit dem Dampferflansch korrespondierendem 
Turflansch besitzen. Fur die Verbindung der Flansche kon- 
nen beliebige Kupplungsmittel verwendet werden. Urn das 
Offnen und Schliefcen der Kupplungsmittel zu erleichtern, 
wird eine umlaufende Ringnut in einer der Verbindungsfla- 
chen der sich gegenuberstehenden Flansche vorgesehen. In 
die Ringnut wird ein zur Abdichtung des Dampfers aus einer 
Hochdruckquelle zu beaufschlagendes Ringfutter emge- 



setzt. 
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1 1 Ho ch dr uc kdamp f e r tur " 



Patentanspruch : 

HochdruckdMmpfertur (5) mit einem ringfbrmig umlauf en- 
den Turflansch (7) und einem damit korrespondierenden, 
ringformig umlaufenden Dampf erf lansch (6) an einer 
durch die Tur (5) zu verschliefienden DSmpf erbffnung 
(2) und mit Mitteln zum Kuppeln der mit ihren Verbin- 
dungsfiachen aneinander zu legenden Flansche (6, 7) 
insbesondere mit einem BajonettverschluB oder mit ei- 
ner Bolzenverbindung, gekennzeichnet durch eine umlau- 
fende Ringnut (9) in der Verbindungsf lSche eines der 
einander gegenUberstehenden Flansche (6, 7), ein inner- 
halb der Ringnut angeordnetes , zusammen mit der Ober- 
flache der Nut einen Ringschlauch auf spannendes Fut- 
ter (10) und eine Druckf luidzuleitung (11) zu dem Ring- 
schlauch zum Abdichten der Kupplung von Offnung (2) 
und Tur (5) durch Druckbeauf schlagung des Ring- 
schlauchs . 
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Die Erfindung betrifft eine Hochdruckdampfertur mit einem 
ringformig umlaufenden TUrflansch und einem damit korrespon- 
dierenden, ringformig umlaufenden Dampf erf lansch an einer 
durch die Tur zu verschlieBenden Dampf erbffnurtg und mit 
Mitteln zum Kuppeln der mit ihren Verbindungsf lachen anein- 
ander zu legenden Flansche, insbesondere mit einem Bajonett- 
verschluB Oder mit einer Bolzenverbindung. Die Tur wird 
insbesondere als VerschluB eines zum kontinuierlichen 
FeuchtheiB-Behandeln einer Stoffbahn dienenden Hochdruck- 
dampfers vorgesehen. 

Hochdruckdampfer werden in der Praxis entweder zum konti- 
nuierlichen Oder intermittierenden Behandeln von industri- 
ell hergestellten Stoffbahnen eingesetzt. Sie dienen dazu, 
zum Beispiel Vorbehandlungen , Farbungen und Gewichtsvermin- 
derungen schnell und wirkungsvoll auszufUhren. Der Hoch- 
druckdampfer muB eine druckfeste, hermetisch zu verschlies- 
sende Kammer besitzen, die einem hohem Sattigungsdruck, 
z.B. einem Druck von 5,5 kg/cm 2 , bei hoher Temperatur 
standhalt. Die Abdichtung einer Tur eines solchen Hochdruck- 
dampfers enthalt nach dem Stand der Technik neben Abdicht- 
futtern Verschraubungen und/oder BaJonettverschlUsse . 

In der Praxis ergeben sich jedoch Handhabungsprobleme . Nach 
dem SchlieBen der Tvir werden der Innendurck und die Innen- 
temperatur des Dampf ers auf vorbestimmte Werte angehoben. 
Wenn die TUr nach Beendigung einer Behandlung wieder gedff- 
net werden soil, kbnnen die Schrauben oder Bajonettmechanis- 
men wegen der Reaktionskraf t des Dampferinnendrucks oder 
wegen der Erhbhung der auf die Schrauben oder BaJonettver- 
schlUsse wirkenden SchlieBkraf te oder der VergrbBerung der 
Haltekraft durch die thermische Ausdehnung des Dampfers und 
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der Tur nicht einfach gelbst werden. Die TUr kann daher 
nicht geoffnet werden, ohne vorher den Dampf erinnendruck zu 
reduzieren bzw. auf den Umgebungsdruck herabzusetzen 
und/oder den D&mpfer abzukuhlen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Tur fur ei- 
nen Hochdruck-Dampf er zu schaffen, mit der einerseits eine 
Abdichtung des Dampf erinnenraums zu erzielen ist und die 
andererseits reibungslos zu bffnen ist. Die erf indungsge- 
maBe Lbsung ist fur die eingangs genannte Hochdruckdampf er- 
tiir mit sich gegenuberstehenden Verb indungsf lichen von Tur- 
flansch und Dampf erf lansch gekennzeichnet durch eine umlau- 
fende Ringnut in der Verb indungsfl ache eines der sich gegen- 
uberstehenden Flansche, ein innerhalb der Ringnut angeordne- 
tes, mit der inneren Oberfl&che der Nut einen Ringschlauch 
aufspannendes Futter und eine Druckf luidzuleitung zu dem 
Ringschlauch zum Abdichten der Kupplung von Offnung und Tur 
durch Druckbeauf schlagung des Ringschlauchs . 

Dadurch, daB erf indungsgemSB zum Abdichten des Spalts zwi- 
schen den sich gegenuberstehenden Verbindungsf lachen von 
TUrf lansch und Dampf erf lansch ein gesonderter, mit einem 
unter Druck stehenden Fluid zu beauf schlagender Ring- 
schlauch dient, wird die Abdichtung selbst nicht durch eine 
Verschraubung Oder feste Passung sondern gewissermaBen 
durch hydraulische bzw. pneumatische Mittel erzielt. Der 
hierzu vorgesehene, unter Druck zu setzende Ringschlauch 
kann aber unabhangig von dem im DSlrapfer herrschenden Druck 
aktiviert werden oder nicht. 

Anhand der schematischen Darstellung eines AusfUhrungsbei- 
spiels werden Einzelheiten der Erfindung erlSutert. Es zei- 
gen: 
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Fig. 1 eine Frontansicht einer Hochdruckdampfertur; und 

Fig. 2 einen vergroBerten Schnitt durch den Abdichtbe- 
reich der TUr. 

in Fig. 1 und 2 wird ein Hochdruckdampf er insgesamt mit 1 
bezeichnet. Der Dampfer 1 besitzt an einem Ende eine Qtt- 
nung 2 mit einer Tlirangel 3 und einem TUrhalter 4 fUr eine 
zu schlieBende und zu dffnende Tiir 5. Langs der Peripherie 
der Offnung 2 des Dampfers 1 wird ein Dampf erf lansch 6 vor- 
gesehen. Ein damit korrespondierender TUrflansch 7 befindet 
sich an der Peripherie der TUr 5. Ausnehmungen 1 x und Vor- 
sprunge 7 2 mit Trapezform wechseln sich nach Fig. 1 in Um- 
f angsrichtung an der Peripherie des TUrf lansches 7 ab. 

Mit der Bezugsziffer 8 wird ein Ring bezeichnet, der einen 
Querschnitt mit nach innen, d.h. in Richtung auf seinen 
Mittelpunkt, offener U-Form besitzt. Der Ring 8 wird so 
angeordnet, daB er die beiden Flansche 6 und 7 klemmen 
kann, aber in Umf angsrichtung beweglich ist. Der vordere , 
an dem TUrflansch 7 anliegende U-Schenkel des Ringes 8 
besitzt Vorsprunge 8 ± und Ausnehmungen 8 2 , die durch 
Drehung des Rings 8 in Umf angsrichtung mit den Ausnehmungen 
7 1 und VorsprUngen 7 2 des Flansches 7 zur Deckung zu 
bringen oder aber auf Lucke zu setzen sind. Die Ausnehmun- 
gen Oder Vorsprunge 7 1 , 7 g des Turf lansches 7 und 8 2 , B 1 
des Rings 8 bilden also zusammen eine Ba j one ttkupp lung . 
Wenn der Ring 8 urn eine halbe Drehung rotiert wird, liegen 
die Vorsprunge 7 g des Turflansches 7 Uber den VorsprUngen 
8^ so daB die TUr fest an der Offnung 2 verankert ist. 
Wenn der Ring 7 um eine halbe Drehung in Gegenrichtung 
rotiert wird, liegen die Vorsprunge B ± gerade innerhalb der 
Ausnehmungen 7 1 , so daB es mbglich ist, die TUr 5 zu bffnen. 
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Die Bezugsziffer 9 bezeichnet eine Ringnut, die in der Ver- 
bindungsflache des Dampferf lansches 6, der der Tiir gegen- 
iiber liegt, in dessen Utnf angsrichtung vorgesehen wird. In 
diese Ringnut 9 wird ein ringartiges, zum Beispiel aus Gum- 
mi hergestelltes Futter 10 mit in Ringachsrichtung gedffne- 
tem U-Querschnitt eingesetzt. Das Futter 10 bildet zusammen 
mit dem Boden der Ringnut 9 einen Ringschlauch. Dieser wird 
im Ausfuhrungsbeispiel mit einer Druckgaszuleitung 11 ver- 
bunden, die dazu dient, den zwischen Futter 10 und Ringnut 
9 gebildeten Ringschlauch wahlweise mit Druckgas zu beauf- 
schlagen oder zu entlasten. Die Druckgaszuleitung 11 wird 
auf einen (nicht gezeichneten) Druckdampf -Generator oder 
dergleichen geschaltet. 

Die beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

Wenn der Ring 8 urn eine halbe Drehung rotiert wird, halt er 
den Tiirflansch 7 fest; wenn diese Kupplung (durch Drehen am 
Ring 8) gelbst wird, kann die Offnung 2 des Dampfers 1 
geschlossen oder gebffnet werden. Wenn die Offnung 2 des 
Dampfers 1 durch die Tur 5 zu schlieflen ist, wird Uber die 
Druckgaszufuhrung 11 Druckgas in die Nut 9 eingelassen. Das 
Futter 10 dehnt sich dann aus und bildet einen Druckkontakt 
mit der Verb indungsfl ache des TUrflansches 7 und mit der 
Umfangsoberflache der Ringnut 9, so daI3 die beiden Flansche 
6 und 7 luftdicht gekoppelt sind. Wenn der in dem Hochdruck- 
dampfer 1 herrschende Druck hbher als 6 kg /cm , zum Bei- 
spiel 7-8 kg/cm 2 , ist und in der Nut 9 ansteht, wird der 
Hochdruckdampfer 1 durch das Futter 10 und die TUr 5 
hermetisch abgedichtet. 
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Zum Offnen der Tur 5 dieses Hochdruckdampf ers wird das 
Druckgas aus der Ringnut 9 abgelassen, und damit die herme- 
tische Dichtung zwischen Hochdruckdampf erbffnung 2 und zwi- 
schen Tur 5 gelbst. Folglich kann der im Dampfer vorhandene 
Druck durch den zwischen den Flanschen 6, 7 vorhandenen 
Spalt - eventuell bis zum Druckausgleich - entweichen. Die 
Kopplungskraft zwischen den Flanschen 6 und 7 und dem Ring 
8 wird dadurch entspannt und der Ring 8 kann leicht gedreht 
werden. Es ist daher einfach, die Tur 5 zu bffnen. 

Das AusfUhrungsbeispiel wird zwar im Zusammenhang mit einem 
BajonettverschluB beschrieben, die Erfindung bezieht sich 
jedoch auch auf jede andere Art von Befestigungsmitteln, 
beispielsweise auch auf eine Bolzenverbindung von Dampfer- 
korper und Tlir. 
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